ПЕШТЕРДІҢ ТЕХНОЛОГИЯЛЫҚ ҚОЛДАНЫЛУЫ ЖӘНЕ КОНСТРУКТИВТІК ҚАСИЕТТЕРІ БОЙЫНША ЖІКТЕЛУІ

Технологиялық қолданылуы бойынша металлургиялық пештерді балқыту және қыздыру пештері деп бөлуге болады. Балқыту пешері металдарды кеңінен алу және металды оған қажетті қасиеттерді беру мақсатымен қацта балқыту үшін қолданылды. Бұл пештерде материалдар өзінің агрегаттық күйін өзгертеді.     Қыздыру пештері материалдарды күйдіру (әктә, магнезитті, отқа төзімді материалдарды, т.б.) және кептіру мақсатында қыздыруды сонымен қатар металға қысыммен өңдеудің алдында пластикалық қасиеттер беру меалдың ішкі құрылымын өзгерту үшін термиялық өңдеу қолданылады. Қыздыру пештерінде металдар материалдар өздерінің пештерін келесідей қасиеттері бойынша жіктеледі:

1. Технологиялық қолданылуы бойынша – кептіру, кұйдіру, балқыту, тазарту, құю, қыздыр пештерінде жүреді;

2. Жылулық көзі бойынша – көміртегі отынмен жұмыс істейтін пештер, өнделетін материалдарды өтетені экзотермиялық реацияның жылумыен жұмыс істейтін электрлік пештер;

3. Жылу беру әдісі бойынша – 1) қыздырылатын материалдардың массасында жылудың бөлінуі болатын пештер; 2) жылудың бөлінуі өнделетін материалдардан бөлек өтетін материалаға жылуалмасумен берілтен пештер; 3) жылудың бөлінуі оқшауланған пештер, мысалы :муфельді немесе қыздыру құбырлары бар пештер;

4. Жұмысшы кеңістік пішін бойныша – тік жұмысшы кеңістікті бар шақталы пештер, көлденең жұмысшы кеңістік алаулы пештер (дөңгелек, тіңк бұрышты, цилиндрлі және т.б.).

5. Жұмыс істеу әдіс бойынша – периодты және үздіксіз жұмыс істейтін пештер;

6. Аулақтайтын газдардың жылуын қолдану бойынша -  рекуперативті және генеративті пештер, кәделеуіш қазандқьар жұмыс істейтін пештер;

Қазіргі кездегі пештер пештің өзінен қосалқы жабдықтардын құралған күрделі аграгет болып табылады. Пештің өзіне жұмысшы кеңістіктің  және отындық пештер ішін жаңарғы, форсункалар ал электр пештері үшін резисторлар, электродтар тәрізді жылулық энергияны алуға қолданыладтын қогдырғылар жатады. Пештің жұмысы кеңістігінде негізге технологиялық процесиер өтеді. Қосалқы жабдықтардың құрамына аулақтайтын ттік газдарының жылудын кәдеге жыру қондырғылары, түтін мұржалар, әртіүрлі клапондар, жапқыштар т.б. жатады. 

Шикізат және жартылай өнімді күйдіру және кептіру

Кеңінен тараған төрт түрін қарастыруға болады:

1. Көп табанды пештер -  ұзындығы бойынша көлденең табандармен бөлінген диаметрі 4-8 метри және ұзындығы 4-12 метр тік цилиндрлі пеш болып келеді. Бастапқы шикіқұрамды жоғарғы табанға тиейді де кезектеп бір табаннан келесі табанға біртіндеп итеру қондырғылары мен қозғалтын отырады. 

2. Барабанды айналмалы пеш – пешінің диаметрі 2-5 метр және ұзындыңы 20-200 метр, көлденең орналамқан цилтндр болып келеді. Шикіөқрам мен отн әдетте пештің өарама-қарсы шеттерінен беріледі. Шикіқұрам айналудың және пештің біршама ылдылай орналасуның әсерінен қозғалуын айтады.

3. Агломерациялық машина – ені 1-4 метр, ұзындығы 10-50 метр, болат торлың үздіксіз қозғалатын тізбегінен құралған. Шикіқұрам торларды бетінен қабатпен тиеліп машинанның бас жағында жағылады, ал күйдіруге қажет ауа материал өабаты арқылы торлардан тартылады.

4. Қайнау қабаты күйдіру пештері -  көлденең қимасы 2-8 метр, биіктігі 3-15 метр, камерасы бар пеш. Ауа пешке табанында орналасқан көптеген саңылаулар арқылы беріледі де, өңделетін материалдар суықтың қайнауында ұқсайтын үздіксіз өозғалыс күйінде ұстап тұрады.
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а – көптабанды пеш; б – барабанды айналмалы пеш; в – агломерациялық машина; г – қайнау қабаты пеші

Сурет 1. Күйдіру пештердің сұлбалары
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